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BRUKSANVISNING - SLAGGHACKA WEN H04  (P.N. 305-A2)
SPECIFIKATION

Arbetstryck: 6-7 bar
Luftférbrukning: ca 190 I/min.
Rek. slangdimension: 3/8”
Anslutningsgénga: 1/8” R
Frekvens: ca 120 Hz
Vibrationsniva, tomgdng:  Ca 3,8 m/s’
Ljudniva, tomgang: 78 dBA

Vikt utan mejsel: 1,00 kg

Slagghacka WEN HO04 &r patenterad.

AVSETT ANVANDNINGSOMRADE
Slagghacka WEN HO04 &r avsedd framst for efterbearbetning i samband med svetsning
sasom borttagning av svetsslagg, svetsstank och gasskarningsskagg. Den ar aven avsedd
for viss typ av gradning, borttagning av fonsterkitt samt betongskrotning.

SLAGGHACKA WEN H04....
har en patenterad, rekylfri drivmekanism. Rorelserna av Slagkolven och Balanskroppen tar
ut varandra och dampas dessutom i vandlagena genom luftkuddeverkan respektive av
Returfijadrarna. Det fjaderupphangda, utbalanserade systemet absorberar &ven
stotkrafterna fran mejselns arbete. Resultatet ar att slagghackan ar nast intill vibrationsfri i
operatdrens hand samt har en mycket lag bullerniva.

STODRING
Tra pa den medlevererade stodringen pa Hus Mittdel. Dra fast den med hjalp av
insexsskruvar och den medlevererade nyckeln just framfor padragshandtaget.

ANVANDNING
Slagghackan anbringas i en lamplig vinkel mot den bearbetade ytan. Ladgg an en lagom
kraft dar det kanns att den arbetar bra. Lat slagghackan gora jobbet!

RENBLASNING
Ett luftutlopp genom mejseln, ger kontinuerlig renblasning av arbetsytan medan
slagghackan arbetar. Slagghackan har alltsa en inbyggd funktion som blaspistol som aven
kan utnyttjas genom att lata den ga i tomgang.

MEJSLAR

Mejslarna har hardmetallegg. De finns i tva bredder och olika langder - se nedan.

Bredd 15 mm rekommenderas for vanlig slaggning samt nar god atkomlighet kréavs i trdnga
utrymmen. Bredd 35 mm rekommenderas for arbeten dar det & mindre trangt samt for
borttagning av svetsstank, gasskarningsskagg eller fér borttagning av olika typer av
beldggningar eller foéroreningar. Bredd 35 mm rekommenderas aven for gradning samt for
betongskrotning och liknande arbeten.

Mejseln lossas eller fastdrages med Muttern (1). Anvand tva nycklar - en pa Muttern (NV
14) och en pa nyckelgreppet pa Hus, framdel (NV 30) for att halla emot med erforderlig
kraft. Muttern skall endast lossas sa pass mycket att mejseln kan dras ut respektive skjutas
in i mejselfastet. Mejseln skjuts in genom Klamringen (2) tills den bottnar i fastet.
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JUSTERING AV SLAGLANGD
Verktygets slaglangd och slagkraft kan justeras. Vrid justerskruven (19) at héger fér mindre
kraft och at vanster for storre kraft, anvand den medlevererade insexnyckeln.

UNDERHALL
Underhallsbehovet inskranker sig till sakerstallande av smorjning, manuellt eller genom
anslutning till automatsmaorjningssystem. Vid manuell smorjning, smorj dagligen med nagra
droppar olja i luftintaget baktill pa slagghackan eller i anden av en kort anslutningsslang.
Anvand garna en hogviskos olja med god vidhaftningsformaga.

DEMONTERING
OBS! Lossa forst luftanslutningen. Fabriksgarantin géller endast under forutsattning att
Slagghackan ej 6ppnats. Vid inspektion eller reparation efter att garantin 16pt ut, gor sa har:

Lossa Mutter (1), tag bort mejsel, mutter och klamring (2). Placera Hus, Framdel (4) i ett
skruvstad och lossa Hus, Bakdel genom att vrida moturs. Eventuellt behdver det bakre
gangforbandet forst varmas till maximalt 200°C eftersom det ar sakrat med latt l&sande
Loctite. | sista skedet, skruva loss bakdelen med handen och hall emot med ett latt tryck
nar den slapper for att ta upp kraften fran de forspanda Returfjadrarna (5).

INSPEKTION
Efter demontering inspekteras inre ytor och de isartagna delarna visuellt. Glidytorna skall
vara véalsmorda samt fria frain damm och metallpartiklar. Kontrollera att inget onormalt
slitage hos glidytor forekommit. Kontrollera sarskilt att O-ringarna pos. 25, 26 och 30 samt
Returfjadrar (5) inte ar slitna eller skadade.

BYTE AV DELAR | SLAGKOLVEN
Slagkolv, framre (3) och Slagkolv, bakre (6) separeras genom att gangférbandet mellan
dessa lossas. Spann fast Slagkolv, framre lodratt i ett skruvstad mellan kopparbackar eller
motsvarande. Anbringa en polygriptang med mjuka kéaftar kring Slagkolv, bakre och lossa i
vanstervarv, alternativt tra en skruvmejsel eller liknande genom halen. Gangan ar last med
Loctite och kan eventuellt behdva varmas till maximalt 200°C for att lossna. Fore
atermontering skall gangforbandet pa nytt lasas med Loctite 270 eller motsvarande.

BYTE AV DELAR | SLAGGHACKANS BAKANDE
Lossa forst Hus Bakdel fran Hus Framdel, delarna blir sedan &atkomliga genom
demontering av luftanslutningsnippeln, Fjadern (17) samt Skruv, bakre (16). Inloppsroret
(9) ar last med latt lasande Loctite. Spann fast roret latt i skruvstad mellan kopparbackar
och vrid hus bakre tills roret lossar. O-ringarna ar nu atkomliga. Tillse att roret ar va'l
centrerat vid atermontage.

MONTERING
Glidytor och O-ringar skall vara val smorda fére montage. Efter inspektion av innanmatet,
folj sprangskissen och montera som foljer:
- Spann fast Hus bakdel (12) i ett skruvstad med Inloppsroret (9) riktat uppat. Smorj
Inloppsrorets utsida latt. Tra pa Ventilskytteln (11), Fjadersatet (10) samt Returfjader (5).

Smorj Slagkolvens (3 och 6) bada O-ringar samt den smala delen och tryck in denna i
Balanskroppen (7). Tra pa slagkolv/balanskropp forsiktigt pa Inloppsroret sa att det vilar pa
bakre Returfiadern (5). Applicera en tunn strang latt lasande Loctite eller motsvarande pa
Hus Bakdels stora ganga. Tra forsiktigt 6ver Hus Framdel/Hus Bakdel 6ver innanmatet och
ganga ner. Dra &t hart for hand. Kor i tomgang ca 30 sek. for att bldsa bort ev. limspill.

BYTE AV HUS FRAMDEL (4) OCH MITTDEL (8)
Dessa delar skall normalt inte lossas fran varandra, utan bara om nagon av delarna
skadats och skall bytas ut. Gangférbandet mellan dem &r sakrat med starkt lasande
gangsakringsmedel typ Loctite och boér varmas till max. 200°C for att underlatta
demontering. Spann fast Hus, framdel och anbringa ett oljefilterverktyg kring Hus mittdel
for att lossa. Vid hopmontering, sakra gangan med Loctite 270 eller motsvarande. Drag at
gangforbandet hart. 4



SAKERHET

Folj alltid dessa regler vid anvandning och service av slagghackan:
Anvand avfuktad renad lufttillférsel reglerad till 6 - 7 bar
Anvand skyddsglasodgon, horselskydd och skyddshandskar
Stang av lufttillforseln innan isértagning av verktyget

Vid bearbetning av halsovadligt material sorj for god ventilation och
bortskaffning av damm
Verktyget far inte anvandas i explosiv omgivning
Verktyget &r inte isolerat mot elektrisk strom
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RESERVDELSFORTECKNING - SPARE PARTS LIST - ERSATZTEILVERZEICHNIS

Pos.| Nos. MK/WEN P.N. S - SVENSKA GB - ENGLISH D - DEUTSCH
1 1 4.10.002 Mutter Nut, collet Mutter
2 1 |4.10.026 Klamring Clamping ring Klemmring
3 1 |[305-118 Slagkolv , framre Piston, front Schlagkolben, vordere
4 1 |305-119 Hus, framdel Housing, front Gehause, Vorderteil
5 2 | 305-029 Returfjader Return spring Feder
6 1 |[305-017 Slagkolv, bakre Piston, rear Schlagkolben, hintere
7 1 |305-016 Balanskropp Balancing piston Ausgleichkoérper
8 1 |305-020 Hus, mittdel Housing, middle Gehause, Mittelteil
9 1 |305-213 Inloppsror Feed tube Speiserohr
10 1 | 305-042 Fjadersate Spring seat Federsitz
11 1 |[305-030 Ventilskyttel Washer Scheibe
13 1 |305-015 Reglage Trigger Regler
12 1 |305-138 Hus, Bakdel Housing, rear Gehause, Hinterteil
14 1 |303-014-1 Ventilkolv Valve piston Ventilkolben
15 1 |31001 Ventilkula Valve ball Ventilkugel
16 1 |303-218 Skruv Screw Schraube
17 1 |303-017 Fjader Spring Feder
18 1 |303-019 Fjader Spring Feder
19 1 MC6S 3 x 12 FZB | Insexskruv, M3 x 12 Allen head screw, M3 x 12 | Inbusschraube, M3 x 12
20 1 FRP 4 X 22 Fj. rérpinne, 4 x 22 mm Lock pin, 4 x 22 mm Stift, 4 x 22 mm
21 3 315-S4 O-ring 2,9 x 1,78 0O-ring 2,9 x 1,78 0O-ring 2,9 x 1,78
22 1 315-P7 O-ring 3,1x 1,6 O-ring 3,1x1,6 O-ring 3,1x1,6
23 1 315-S1 O-ring 6,4 x 1,9 0O-ring 6,4 x 1,9 O-ring 6,4 x 1,9
24 1 315-M4 O-ring 7,1 x 1,6 O-ring 7,1 x 1,6 O-ring 7,1 x 1,6
25 1 |315-T9 O-ring 7,66 x 1,78 O-ring 7,66 x 1,78 O-ring 7,66 x 1,78
26 1 315-S7 0O-ring 9,92 x 2,62 0O-ring 9,92 x 2,62 0O-ring 9,92 x 2,62
27 1 315-M6 O-ring 10,1 x 2,0 O-ring 10,1 x 2,0 O-ring 10,1 x 2,0
28 1 |315-S8 O-ring 11,11 x 1,78 O-ring 11,11 x 1,78 O-ring 11,11 x 1,78
29 2 315-S9 O-ring 12,42 x 1,78 O-ring 12,42 x 1,78 O-ring 12,42 x 1,78
30 1 |315-T1 O-ring 20,22 x 3,53 O-ring 20,22 x 3,53 O-ring 20,22 x 3,53
31 1 |[305-030 Stddring Thrust support ring Support Ring
32 2 | 315-L4 SK6SS 5x6 SK6SS 5x6 SK6SS 5x6
MEJSLAR CHISELS MEIREL
3.10.040-01 Mejsel, HM, 15 x 100 Chisel, HM, 15 x 100 MeiRel, HM, 15 x 100
3.10.040-02 Mejsel, HM, 15 x 200 Chisel, HM, 15 x 200 MeiRel, HM, 15 x 200
3.10.040-03 Mejsel, HM, 15 x 300 Chisel, HM, 15 x 300 MeiRel, HM, 15 x 300
3.10.041-01 Mejsel, HM, 35 x 100 Chisel, HM, 35 x 100 MeifRel, HM, 35 x 100
4.10.049 Mejsel, HM, ljuddampad, | Chisel, HM, silenced, Mei3el, HM, mit Schall-
10 x 140 mm 10 x 140 mm dampfung,10 x 140 mm
4.10.047 Forlangare, 110 mm Extender, 110 mm Verlangerung, 110 mm

( HM = Hardmetallegg, HM = Hard metal tips = Tungsten carbide tips, HM = Hartmetallschneide )
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Slagghacka WEN HO04, Scaling

Hammer WEN HO04, Schlackenhammer WEN H04
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MK/WEN P.N.

3.10.040-01
3.10.040-02
3.10.040-03

3.10.041-01
3.10.041-01
3.10.041-01

4.10.049
4.10.049
4.10.049

4.10.047
4.10.047
4.10.047

Mejslar, Chisels, Meif3el

Item

Mejsel / Chisel / MeilRel, L=100
Mejsel / Chisel / Meil3el, L=200
Mejsel / Chisel / MeilRel, L=300

Mejsel
Chisel
MeilRel

Mejsel, ljuddampad
Chisel, silenced
Meil3el, mit Schalldampfung

Mejselférlangare
Chisel extender
Meil3elverlangerung
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Dimension

15 x 100 mm
15 x 200 mm
15 x 300 mm

35 x 100 mm
35 x 100 mm
35 x 100 mm

10 x 140 mm
10 x 140 mm
10 x 140 mm

110 mm
110 mm
110 mm



